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Die folgenden Angaben sind den vom Anmelder eingereichten Unterlagen entnommen 

@ Druckmaschine mit mindestens zwei einem Druckzylinder zugeordneten Offsetzylindern 

® Die Erfindung betrifft eine Druckmaschine mit minde- 
stens einer integrierten Einrichtung zum Beschreiben von 
Druckformen eines Druckformzylinders sowie mit minde- 
stens zwei einem Druckzylinder zugeordneten Offsetzylin- 
dern. 

Aufgabe der Erfindung ist die Schaffung einer Druckma- 
schine in Kompaktbauweise, die eine einfache Bedienbar- 
keit sichert. 

ErfindungsgemaS wird die Aufgabe dadurch gelost, daB 
die Zylindergruppen (11; 18) bezuglich einer a-Winkelhal- 
bierenden (12) eines Winkels (a), den die Verbindungslini- 
en der beiden Mitten der Offsetzylinder (9) mit der Druck- 
zylindermitte (13) bilden, spiegelbildlich angeordnet und 
die Offsetzylinder (9) zur "Druck an" und zur "Druck ab" 
Stellung sowie zur Papierdickenumstellung jeweils in ei- 
nem Exzenterlager (30) gelagert sind, an jedem Exzenter- 
lager (30) greift ein Obertragungsmittel (40) an, wobei die 
Obertragungsmittel (40) spiegelbildlich zur ot-Winkelhal- 
[ bierenden (12) vorgesehen sind und mit einer gemeinsa- 
men Zylinderstelleinrichtung (31) in Wirkverbindung ste- 
hen. 
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Beschreibung 

Die Erfindung belrifTl eine Dmckmaschine mil minde- 
stens einer integrierten Einrichtung zum Beschreiben von 
Druckformen eines Druckformzylinders sowie mit minde- 
stens zwei einem Drue kzy Under zugeordneten OfTsetzylin- 
dem. 

Es ist eine Druckmaschine mil einern Bogenanleger nebst 
Anlegerbogenstapel, Elementen zur Forderung eines zu be- 
druckenden Bogens zu einer Anleglinie, Zufuhrmechanis- 
men zur Bogenforderung von der Anleglinie zu einem drei 
Drucksattel aufweisenden Druckzy Under, wobei dieser mit 
mindestens einer Zylindergruppe, bestehend aus einem Qff- 
setzylinder mit zwei Wirkflachen und einem Druckformzy- 
Under mit ebenfalls zwei Wirkflachen, zusammenwirkt, und 
einer einen Auslagekettenkreis enthaltenden Auslage be- 
kaunt (US-PS 5469787). 

Zur Herstellung eines Mehrfarbendruckes sind zwei Urn- 
drehungen des DruckzyUnders erforderlich, dabei wird nur 
jedem zweiten Drucksattel ein Bogen zugefiihrt. Des weite- 
ren wird nur von jedem zweiten Drucksattel ein bedruckter 
Bogen abgefiihrt. 

Es sind auch OfTset-Drucker. als Vervielfaltiger bekannt 
(DE-OS 32 33 021), bei denen der auf den Drue kformzy Un- 
der aufgespannten Druckform eine Einrichtung zum Be- 
schreiben/Bebildern zugeordnet ist, wobei die Einrichtung 
zum Beschreiben/Bebildern in einer Druckmaschine der 
vorgenannten Art integriert werden kann. Nachteilig ist bei 
dieser Maschinenkon figuration die mangel nde Komplexitat 
und Kompaktheit, der hohe Raumbedarf sowie die schlechle 
Bedienbarkeit, wobei jedem OfFsetzylinder eine separate 
Einrichtung zum Schalten und Verstellen zugeordnet ist. 

Aufgabe der Erfindung ist die Schaffung einer Druckma- 
schine in Kompaklbauweise, die eine einfachc Bedienbar- 
keit sichert. 

ErfindungsgemaB wird die Aufgabe durch die Patentan- 
spruche gelost. 

Nachfolgend wird die erfinderische Losung an einem 
Ausfiihrungsbeispiel naher erlautert. 

In den Zeichnungen zeigen 

Fig. 1 Druckmaschine (schematische Darstellung) 

Fig. 2 Anordnung Stelleinrichtung Variante 1 

Fig. 3 Anordnung Stelleinrichtung Variante 2. 

Die Druckmaschine in der Vierfarben version enthalt ei- 
nen Druckzylinder 1 mit i=3 Druckflachen 2.1; 22\ 23 und 
i=3 Greiferreihen 3.1, 3.2 und 3J. Dem Druckzylinder 1 
sind Elemente 4 zur Forderung eines zu bedruckenden Bo- 
gens von einem Anlegerbogenstapel 5 und Ubergabe an ein 
den Bogen an den Druckzylinder 1 iibergebendes Vorgrei- 
fersystem 6 vorgeordnet. Die Zufuhrung der Bogen zu dem 
Druckzylinder 1 erfolgt derart, daB nur jeder zweiten Grei- 
ferreihe 3 des Druckzylinders 1 ein Bogen zugefiihrt wird. 
Dem Druckzylinder 1 ist eine als Auslagekettenkreis 7 aus- 
gebildele Bogenabfuhrung zugeordnet, die den bedruckten 
Bogen vom Druckzylinder 1 ubemimmt und zum Auslage- 
bogenstapel 8 transport iert. 

Auch hier wird nur von jeder zweiten Greiferreihe 3 des 
Druckzylinders I ein Bogen abgefiihrt. 

Weiterhin sind dem Druckzylinder 1 zwei Zylindergrup- 
pen 11; 18 zugeordnet. Jede Zylindergruppe enthalt einen 
mit dem Druckzylinder I in Wirkverbindung stehenden OfT- 
setzylinder 9 mit i minus 1 , d. h. zwei Wirkflachen und einen 
mil dem OfTsetzylinder 9 in Wirkverbindung stehenden 
Druckformzylinder 10 mit i minus 1 , d. h. zwei Wirkflachen. 

Die beiden Zylindergruppen 11; 18 sind spiegelbildlich 
bezuglich einer waagerechten a-Winkclhalbicrcnden 12 ei- 
nes Winkcl a, der durch die Vcrbindungslinien der beiden 
Mitten der OtTsct/.y Under 9 mit der Druckzylindenniltc 13 


gebildet wird, angeordnet. Damit ist die eine Zylinder- 
gruppe 11 oberhalb und die andere Zylindergruppe 18 unter- 
halb der a-Winkelhalbierenden 12 angeordnet. Der Winkel 
a liegt im Bereich von 60°. 
5 Die Verbindungslinie DruckformzyUndermitte 14/Offset- 
zy Undermine IS ist bei der oberhalb der a-Winkelhalbieren- 
den 12 angeordneten Zylindergruppe 11 unter einem in Uhr- 
zeigerrichtung gemessenen Winkel p zur Verbindungslinie 
Druckzylindermitte 13/ OffsetzyUnderrnitte 15 angeordnet. 
to Der Winkel P ist kleiner 180° und Uegt vorzugsweise im 
Bereich von 145°. 

Da die beiden ZyUndergruppen 11; 18 spiegelbildUch zur 
a-Winkelhalbierenden 12 angeordnet sind, wird der Winkel 
P bei der unterhalb der a-Winkelhaibierenden angeordneten 
15 Zylindergruppe 18 entgegen der Uhrzeigerrichtung bezug- 
lich der VerbindungsUnie Druckzylindermitte 13/Offsetzy- 
lindermitte 15 gemessen. 

Jedem Druckformzylinder 10 ist eine Bebilderungsein- 
richtung 16 zugeordnet. Die Erstreckungsrichtung 17 der 
20 Bebilderungseinrichtung 16, die der Wirkrichtung derselben 
entspricht, verlauft in Richtung DruckformzyUndermitte 14 
und ist bei der oberhalb der a-Winkelhalbierenden 12 gele- 
genen ZyUndergruppe 11 unter einem in Uhrzeigerrichtung 
gemessenen Winkel 8 kleiner 90°, vorzugsweise im Bereich 
25 von 80°, zur VerbindungsUnie DruckformzyUndermitte 
14/OrTsetzyUndermilte 15 angeordnet. 

Bei der spiegelbildlich unterhalb der a-Winkelhalbieren- 
den 12 angeordneten Bebilderungseinrichtung 16 wird in 
Bezug auf die VerbindungsUnie DruckformzyUndermitte 
30 14/OffsetzyUndermitte 15 der Winkel 5 entgegen der Uhr- 
zeigerrichtung gemessen. 

Jeder Wirkflache jedes Druckformzylinders 10 ist ein 
Einfarbsystem 19 zugeordnet. Das Einfarbsystem enthalt 
eine Auftragwalze 20. Die dem Druckformzylinder 10 zuge- 
35 ordneten Auftragwalzen 20 sind spiegelbildlich bezuglich 
einer waagerecht angeordneten y-Winkelhalbierenden 21 ei- 
nes Winkels % den die VerbindungsUnien der beiden Auf- 
tragwalzen mitten 22 mit der DruckformzyUndermitte 14 bil- 
den, angeordnet. Der Winkel y liegt im Bereich von 60°. 
40 Nach einer Ausfiihrungsart ist das Einfarbsystem 19 als 
Aniloxfarbwerk ausgestaltet. Das Aniloxfarbwerk enthalt 
neben der Auftragwalze 20 eine Farbdosierwalze 23, der ein 
Rakelkasten 24 zugeordnet ist. 

Die Farbdosierwalzen 23 sind genau wie die Auftragwal- 
45 zen 20 spiegelbildlich zur y-Winkelhalbierenden 21 ange- 
ordnet. Die den Farbdosierwalzen 23 zugeordneten Rakel- 
kasten 24 sind senkrecht ubercinander angeordnet. 

Zum Reinigen des Druckzylinders 1 und der beiden zuge- 
ordneten Offsetzy Under 9 ist auf der a-Winkelhalbierenden 
50 12 ortsfest oder verschiebbar eine Zylinderreinigungsein- 
richtung 25 angeordnet. Die ZyUnderreinigungseinrichtung 
25 kann z. B. als Reinigungseinrichtung nach dem Tuch- 
oder Walzentyp ausgebildet sein. Analog dazu ist zum Rei- 
nigen des Druckformzylinders 10 und der beiden zugeord- 
55 neten Auftragwalzen 20 auf der y-Winkelhalbierenden 21 
jeweils ortsfest oder verschiebbar eine Walzenreinigungs- 
einrichtung 27 angeordnet. Die Walzenreinigungseinrich- 
tungen 27 konnen z. B. nach dem TYich- oder Walzentyp 
ausgebildet sein. 
60 Um die Lage der OffsetzyUnder 9 relativ zum Druckzy- 
linder 1 zum Zweck der Druckan- und Druckabstellung bzw. 
zur PapierdickeneinsteUung verandem zu konnen. sind die 
OffsetzyUnder 9 auf bekannte Weise in Exzenterlagem 30 
angeordnet. Dabei Uegen die Gestellpunkte 36 der Exzcmcr- 
65 lager 30 zusammen mit den OfTsetzylindennitlcn 15 und den 
Druckformzylindermittcn 14 in ebenfalls bekannter Wcise 
jeweils auf einer Gcradcn. Die Druckform/.y Under 10 sind 
ebenfalls in Exzenterlagem 37 angeordnet, um ein Nach fun- 
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ren bei einer Papierdickenverstellung realisieren zu konnen. 

An jedem Exzenterlager 30 greift cin Ubertragungsmittel 
40 an, das in der Ausfuhrung gem. Fig. 2 (Variante 1) aus ei- 
nem Abtriebsglied 38 besteht, an dem eine Koppcl 39 an- 
greift, wobei beide Koppeln 39 an einem gemeinsamen An- 
lenkpunkt 41 angreifen, der auf der a-Winkelhalbierenden 
12 liegt. Der Anlenkpunkt 41 wird durch eine ebenfalls auf 
der a-Winkelhalbierenden 12 angeordneten Zylinderstell- 
einrichtung 31 auf der a-Winkelhalbierenden 12 zum 
Druckzylinder 1 oder von dicsem weggefuhrt Die Zylinder- 
stelleinrichtung 31 weist ein erstes Stellelement 42 und ein 
zweites Stellelement 43 auf. Das erste Stellelement 42 ist 
z. B. als mit einem Druckmedium beaufschlagbarer Zylin- 
der 32 ausgebildet, der in Wirkverbindung mit dem zweiten 
Stellelement 43 steht, wobei das zweite Stellelement 43 
z. B. als in einer gesteilfesten Mutter 34 gefuhrte Spindel 33 
ausgebildet ist. Sowohl die Ubertragungsmittel 41 als auch 
die Zybnderslelleinrichtung 31 sind spiegelsymmetrisch zur 
a-Winkelhalbierenden 12 angeordnet. Damit ist es moglicb, 
mil einer ZybndersteUeinrichtung 31 Schalt- und Stelihand- 
lungen der OfTsetzylinder 9 gleichzeitig zu realisieren. So 
kann durch Verschieben der Stellspindel 33 eine Papierdik- 
keneinstellung und mittels des Pneumatikzylinders 32 eine 
"Druck an" oder "Druck ab" Schaltung realisiert werden. 

Nach der Ausfuhrungsform gemafi Fig. 3 sind die an den 
Exzenterlagem 30 angreifenden Ubertragungsmittel 40 als 
Abtriebsglieder 38 ausgebildet, die spiegelbildlich zur 
a-Winkelhalbierenden 12 angeordnet sind. Auf der a-Win- 
kelhalbierenden 12 ist die Zylinderstelleinrichtung 31 ange- 
ordnet, wobei das erste Stellelement 42 aus zwei spiegel- 
bildlich zur a-Winkelhalbierenden 12 angeordneten, mit ei- 
nem Druckmedium beaufschlagbaren Zylindem 32 besteht. 

Jeder Zylinder 32 greift an einem Abtriebsglied an und 
stiitzt sich gegen das zweite Stellelement 43 ab. Das zweite 
Stellglied 43 besteht aus einer Mutter 34, die verschiebbar 
auf einer gesteilfesten Stellspindel 33 gelagert ist. Durch die 
spiegelbildliche Anordnung der an den Exzenterlagem 30 
angreifenden Ubertragungsmittel 40 und die auf der a-Win- 
kelhalbierenden 12 vorgesehene Zylinderstelleinrichtung 31 
ist es moglich, mit einer Zylinderstelleinrichtung 31 Schalt- 
und Stellhandlungen an zwei Offsetzylindern 9 gleichzeitig 
oder nacheinander zu realisieren. Durch Verschieben der 
Mutter 34 kann eine Papierdickeneinstellung und mittels der 
Zylinder 32 gleichzeitig oder nacheinander eine "Druck an" 
oder "Druck ab" Stellung der Offsetzylinder 9 realisiert wer- 
den. 

Bezugszeichenliste 

1 Druckzylinder 

2 Druckflache 

2.1 erste Druckflache 

2.2 zweite Druckflache 
23 dritte Druckflache 

3 Greiferreihe 

3.1 erste Greiferreihe 

3.2 zweite Greiferreihe 
33 dritte Greiferreihet 

4 Element 

5 Anlegerbogenstapel 

6 Vorgreifersystem 

7 Auslagekettenkreis 

8 Auslagebogenstapel 

9 Offsetzylinder 

10 Druckformzylinder 
U obcrhalb angcordnete Zylindergruppc 

12 a-Winkelhalbicrende 

13 Druckzylindcnnitte 
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14 Druckformzylindermitte 

15 Offsetzylindemutte 

16 Bebilderungseinrichtung 

17 Erstreckungsrichtung 

5 18 unterhalb angeordnete Zylindergruppe 

19 Einfarbsystem 

20 Auftragwalze 

21 fWinkelhalbierende 

22 Auftragwalzenmitte 
10 23 Farbdosierwalze 

24 Rakelkasten 

25 Zylinderreinigungseinrichtung 
26 

27 Walzenreinigungseinrichtung 
15 28 
29 

30 Exzenterlager 

31 Zylinderstelleinrichtung 

32 Zylinder 

20 33 Stellspindel 

34 Mutter 

35 Lager 

36 Gestellpunkt 

37 Exzenterlager 
25 38 Abtriebsglied 

39 Koppel 

40 Ubertragungsmittel 

41 Anlenkpunkt 

42 erstes Stellelement 
30 43 zweites Stellelement 

a Winkel 
P Winkel 
y Winkel 
8 Winkel 

35 

Patentanspriiche 

1. Druckmaschine mit einem Druckzylinder mit i 
Druckflachen und Greiferreihen, der mit einer Bogen- 

40 zufuhrung zu und einer Bogenabfuhrung von jeder 
zweiten Greiferreihe und mit raindestens zwei Zylin- 
dergruppen, bestehend aus jeweils einem Druckform- 
zylinder und einem Offsetzylinder jeweils mit i-1 > 2 
Wirkflachen, dadurch gekennzeichnet, daB die Zylin- 

45 dergruppen (11; 18) beziiglich einer a-Winkelhalbie- 
renden (12) eines Winkels (a), den die Verbindungsli- 
nien der beiden Mitten der Offsetzylinder (9) mit der 
Druckzylindermitte (13) bilden, spiegelbildlich ange- 
ordnet und die OfTsetzylinder (9) zur "Druck an" und 

50 zur "Druck ab" Stellung sowie zur Papierdickenumstel- 
lung jeweils in einem Exzenterlager (30) gelagert sind, 
an jedem Exzenterlager (30) greift ein tjbertragungs- 
mittel (40) an, wobei die Obertragungsmittel (40) spie- 
gelbildlich zur a-Winkelhalbierenden (12) vorgesehen 

55 sind und mit einer gemeinsamen Zylinderstelleinrich- 
tung (31) in Wirkverbindung stehen. 

2. Druckmaschine nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Zylinderstelleinrichtung (31) in Er- 
streckungsrichtung der a-Winkelhalbierenden (12) 

60 verschiebbar angeordnet ist. 

3. Druckmaschine nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Zylinderstelleinrichtung (31) aus ei- 
nem ersten Stellelement (42) und einem zweiten Stell- 
element (43) besteht. 

65 4. Druckmaschine nach Anspruch 1 und 3, dadurch 
gekennzeichnet, daB das crsle Stellelement (42) zur 
Rcalisicrung einer "Druck an" und "Druck ab" Position 
und das zweite Stellelement (43) zur Papierdickenein- 
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stellung der Offsetzylinder (9) vorgesehen ist. 

5. Druckmaschine nach Anspruch 4, dadurch gekenn- 
zeichnet, dafi das erste Stellelement (42) mindestens ei- 
nen rait einem Druckmedium beaufschlagbaren Zylin- 
der (32) aufweist. 5 

6. Druckmaschine nacb Anspruch 4, dadurch gekenn- 
zeichnet, dafl die zweite SteLleinrichtung (43) aus Ge- 
lenkeleraenten Spindel (33)/Mutter (34) bestehL 

7. Druckmaschine nach Anspruch 1 und 4, dadurch 
gekennzeichnet, dafi in der "Druck ab" Position (39) 10 
die Offsetzylinder (9) angenahert sind. 


Hierzu 2 Seite(n) Zeichnungen 
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